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 به نام خدا
 مشتري گرامي

 سلام

، اين دفترچه جهت آشنايي با دستگاه  با تشكر از حسن انتخاب شما

و نگهداري آن تهيه شده است ميكروفيدر ، سرويس .، نحوه اپراتوري

از اين پس به منظور ارائه خدمات پس از فروش ماه ماشين افتخار دارد

 ، و تعميرات ، آموزش ، راه اندازي خدمات جهت انجام كليه امور نصب

در. خدمتگزار آن مديريت محترم باشد  لذا خواهشمند است به منظور تسريع

را مورد عنايت قرار دهيد  ، موارد ذيل :ارائه خدمات مطلوب

و سريع.1 با لطفاً جهت ارتباط بهتر ، مستقيماً  واحد خدمات پس از تر

.فروش شركت ماه ماشين تماس حاصل فرماييد

، نفر يا نفرات خاصي را به اين.2 و هماهنگي هاي بهتر لطفاً جهت پيگيري

.واحد معرفي نماييد 

، خيابان دهم: نشاني دفتر ، بالاتر از خيابان مطهري خيابان قائم مقام فراهاني

 15875-4434، صندوق پستي5 واحد7، شماره 

 88738618-88738419-88731937–88506948: تلفكس

، شهرك صنعتي– اتوبان تهران45كيلومتر: كارخانه  قم
، گلبرگ شمس ، بلوار نارنجستان 2آباد

)021(56233400–4: تلفن

)021(56232590–1: خدمات پس از فروش

)021(56232592: فاكس واحد خدمات
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همقدم

غني سازي آرد در بسياري از كشورها به منظور جبران كمبود

، اجرا مي شود  در. ريز مغذي ها به عنوان يك راه كار در اين روش

و  كارخانجات توليدي آرد ريز مغذي هاي لازم همانند اسيد فوليك

ميزان افزودني به آرد توليدي. آهن به آرد توليدي اضافه مي شود 

و  صدبسيار ناچيز ). است PPMدر حد چند PPM= Part 
Per Million ) 

 دو مدلدر غني سازي آردانگيزهبا ميكروفيدر ماشين

و ساخته شده استوت مختلف با ظرفيت هاي متفا  اين. طراحي

 بكارگيري.ماشين مواد افزودني را به آرد توليدي اضافه مي نمايد

ب  ترين قطعات همراه استفاده از مرغوبه تكنولوژي پيشرفته روز

و كار آمد را بوجود برقي،مكانيكي و الكترونيكي وسيله اي مطمئن

.آورده است

، از و ارزشمند اين ماشين ، دقت بالانكات بسيار مهم

آن اپراتوري آسان ابعاد كوچك امكان. استو ابعاد بسيار كوچك
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 امكان پذير ساخته انتقال آرد در تمام نقاط خط يباًرا تقر بكارگيري آن

.است

د كهبه به RATEبه دستگاه ميكروفيدر ليل آن  آرد توليدي

عنوان يك پارامتر ورودي احتياج دارد عملكرد اين ماشين به همراه

.كامل مي شود RTM-10ماشين 

و دستيقابليت.1 ) تنظيم اتوماتيك Automatic , Manual ) 

 كاليبراسيون نرم افزاري.2

از.3 ها( Step Motorاستفاده )servo motorدر بعضي مدل

 لاتر به منظور حصول دقت با
 قابليت نصب در مكانهاي كوچك.4

هاقابليت
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 Liter 40 مخزنظرفيت�

 نرم افزاري نوع كاليبراسيون�

خروجي فيدر دقت�

 دستگاه
± % 5

�RATE 3000 خروجي  VMF-3vfبر ساعت گرم 

20000  VMF-20mvfبر ساعت گرم 

 (Servo Motor يا )STEP MOTOR نوع موتور فيدر�

 220V 1Ph 50/60HZ 1000W برق مصرفي�

 RS485ياطپورت ارتب�

 تايمر داخلي�

 نمايشگر�
RTC 
 
LCD LARG 4 X 20           BACK 
LIGHT 

عمومي مشخصات
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و در نقطه در مسير ميكروفيدر ستگاهد مناسبي آرد خروجي

 افزودني توسط مواد. گردد نصب مي RTM-10و نزديكخط از

ميزان RTM-10دستگاه. اپراتور درون مخزن دستگاه ريخته مي شود

و   براي RS485 طريق باسازعبور آرد را اندازه گيري كرده

 RATEمايكروفيدر نيز با توجه به عدد. نمايد مايكروفيدر ارسال مي

و با توجه به را PPMتوليدي آرد  تنظيم شده ميزان افزودني مورد نياز

و سرعت فيدر را ميمحاسبه كرده كند كه خروجي طوري تنظيم

  . مواد افزودني به ميزان محاسبه شده تأمين شود

:نحوه عملكرد دستگاه
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2فصل
 ساختار
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به تفكيك روفيدركميهاي مختلف در اين فصل قسمت 

و ارتباط اين قسمت و عملكرد . ها با يكديگر بيان شده است تشريح

: بخش عمده تقسيم نموددورا مي توان به اين

 مكانيك.1

و الكترونيك برق.2

كروفيدردستگاه مينماي كلي)1(شكل
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ورا نشان مي كروفيدردستگاه مي نماي كلي)1(شكل   دهد

. در آن مشخص شده استي مكانيكويهاي الكتريك قسمت

 الكترونيكي رويوهاي مكانيكي ها شامل بخش تمامي قسمت

و نهايتاً  به صورت يك ميكروفيدرشاسي اصلي نصب شده اند

. ارچه در آمده استپ

هاي مختلف ذيل تشكيل از قسمت دستگاه بخش مكانيك

:شده است 

)Chassis(شاسي.1

 (Bin)مخزن.2
 (Bin Door)درب مخزن.3
 (Main Body)محفظه اصلي.4
 (Output Pipe)لوله خروجي.5
 (Feeder)مارپيچ.6
زن.7  (Stirrer)هم
 فولي هاي تسمه تايم.8
 فيدر عمودي.9

:مكانيك
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. نشان داده شده است بخش مكانيكها سمتق)2(در شكل 

تگاهسدبخش مكانيك)2(شكل
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):CHASSIS( شاسي�

و ST37هاي شاسي دستگاه از پروفيل  ساخته شده است

آن تمامي قسمت .نصب مي شود هاي مختلف ماشين روي

):BIN( مخزن�

و داخل آن كاملاً مخزن دستگاه از جنس استيل بوده

. به جداره نگردد شده تا باعث چسبندگي مواد افزودني صيقلي

و در ورودي آن توري جهت جدا40حجم اين مخزن  ليتر بوده

.سازي ذرات درشت تر قرار داده شده است

):BIN DOOR(درب مخزن�

اين درب در بالاي مخزن ذخيره مواد جهت جلوگيري از

 ورود آلودگي به مواد افزودني تعبيه شده است 
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):MAIN BODY(فيدر محفظه اصلي�

و و هم زن محفظه اصلي فيدر در پايين دستگاه قرار دارد

اين محفظه از جنس استيل بوده. مارپيچ فيدر درون آن قرار گرفته اند 

و درب روبرويي آن از پلكسي گلاس تهيه شده است تا درون محفظه 

سنسور كنترل سطح مواد افزودني در قسمت. براحتي ديده شود

و بر روي  لوله. ديواره پشتي نصب شده است بالايي اين محفظه

. خروجي فيدر به پلكسي گلاس بسته مي شود 

):FEEDER(فيدر�

:از دو بخش تشكيل شده است فيدر دستگاه

 مارپيچ-

:)OUTPUT PIPE( لوله خروجي-

و لوله خروجي و كاملاً دقيق دستگاه فيدر از جنس استيل

چرخش مارپيچ درون. شده است ساختهmm 10و حساس با گام 

 لوله خروجي باعث انتقال مواد افزودني به خروجي مايكروفيدر
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يك. ميگردد   استپنيروي چرخشي مارپيچ به وسيله تسمه توسط

. موتور تأمين مي شود

. مارپيچ بايد كاملاً در وسط لوله خروجي مواد قرار گيرد

 كه بر (Set Screw)ار پيچ تنظيمجهت تنظيم مارپيچ مي توان از چه

و پيچ هاي. روي محفظه بلبرينگ آن قرار دارد استفاده كرد فيدر

.نشان داده شده است)3( در شكل آن تنظيم 

و پيچ هاي تنظيم)3(شكل  فيدر
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زن� ):STIRRER( هم

 داخل محفظه اصلي دستگاه يك عدد هم زن تعبيه شده

ف و جلوگيري از شرده شده مواد است كه علاوه بر يكنواخت كردن

اين. افزودني از طاق زدن مواد در داخل مخزن نيز جلوگيري مي كند 

نيروي. شكل مخالف هم ساخته شده استLهم زن از دو عدد تيغه 

. موتور گرفته مي شود استپچرخش هم زن نيز از 

:فيدر عمودي�

 مخزن،به منظور جلوگيري از فشردگي بار در محفظه فيدر

اه از محفظه فيدر توسط يك توري از هم جدا شده دستگبالايي

و اصلي دستگاه به يك فيدرعمودي مجهز است  و مخزن بالايي اند

كه در مواقعي كه سطح مواد در مخزن فيدر افقي از نقطه نصب 

و مواد را از مسير  سنسور پايينتر برود فيدر عمودي روشن شده

عم. توري به مخزن پايين منتقل مي نمايد  ودي شامل يك فيدر

و پره هاي فيدر است  ، هم زن .موتور
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و نظارت بر كليه  در بخش ميكروفيدرعمليات كنترل

و كنترل انج ميالكترونيك از كنترلو بخش الكترونيك. شود ام

: هاي زير تشكيل شده است قسمت

 (CPU BOARD)ربرد كنترل.1

 ( POWER SUPPLY)تغذيه منبع.2

 ( DRIVER MODULE)ريودراماژول.3

 (SSR)رله الكترونيكي.4

 ( DRIVE BOARD)برد درايو.5
 (NETWORK BOARD) شبكهبرد.6
 (SENSORS)سنسورها.7
 (SPEAKER)بلندگو.8
 (POWER SWITCH)اصلي سوئيچ.9

 فيوز مينياتوري.10

و الكترونيك :بخش برق
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وهاي مختلف قسمت)4(در شكل  نشان داده شده بخش برق
.است 

و الكترونيك اين دستگاه از قسمت هاي زير تشكيل شده تابلو برق

:است 

و الكترونيك)4(شكل بخش برق
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: ورودي تك فاز�

 تك فاز استفاده سوكتجهت اتصال برق به دستگاه از

و پريز. شده است و مادگي(اين قسمت به صورت سه شاخه ) نر

 220V/50HZقابل ذكر است كه برق مصرفي دستگاه. مي باشد

سه.است و اتصال ، نول پين ورودي ماشين جهت برقراري فاز

لازم به ذكر است كه اتصال ارت براي ماشين. اتصال ارت است 

. ضروري مي باشد 

:POWER SWITH( سوئيچ اصلي� (

تك فاز از طريق سوكت برق ورودي دستگاه پس از

. شود مي دستگاه سوئيچ اصلي هاي داخلي تابلو وارد ترمينال

ك و وصل برق ورودي دستگاه است وظيفه اين چراغ. ليد قطع

 ONسيگنال نيز در ورودي برق در نظر گرفته شده است كه با 

و آن OFFباكردن كليد روشن . خاموش مي گردد، كردن

 سوئيچ اصلي داراي كليد نيز هست كه با برداشتن آن مي توان از

. كرد خاموش كردن دستگاه به وسيله افراد غير مسئول جلوگيري
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: (POWER SUPPLY) تغذيهمنبع�

از منبع مناسب DC ورودي به ولتاژ ACجهت تبديل ولتاژ

، كه داراي خروجي هاي تغذيه استفاده شده   12Vو 5Vاست

.مي باشد رگوله شده

: (CPU BOARD) كنترلر برد�

ف و و محاسبات در رامين ماشينـ كليه تصميم گيري ها

اين برد بر روي درب تابلو نصب شده. انجام مي شود CPUبرد 

و اطلاعات مورد نياز اپراتوري نيز از طريق  بر روي LCDاست

ب . شود رد نمايش داده مي اين

:(DRIVE BOARD)د درايوبر�

فرامين صادر شده توسط برد كنترل از طريق برد درايو به

شورله است تبديل كه مناسب 12Vفرامين  همچنين اين برد.ند مي

سيگنال خروجي سنسورها را به سيگنال مناسب جهت اعمال به برد 
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CPU و ورودي. تبديل مي نمايد توسط كليه خطوط خروجي

OPTO COUPLER ايزوله شده است .

:(DRIVER MODULE) ماژول درايور�

 موتور مورد استفاده قرار سروودرايور به عنوان راه انداز

و سروواين درايور مخصوص همين. گرفته است  موتور بوده

.ورودي آن تك فاز است

 اصلياز برد دقيق فركانس پالس با موتور با دريافتسروو درايور

.، موتور را با سرعت تعيين شده راه اندازي مي نمايد

:(NETWORK BOARD) برد شبكه�

بيهو مايكروفيدر تعRTM-10برد شبكه جهت ارتباط بين

 CAT 5Eاطلاعات به صورت سريال به وسيله كابل. شده است 

. به مايكروفيدر ارسال مي شود RTM-10از
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: (SPEAKER) بلندگو�

بلندگو جهت اعلام آلارم هاي صوتي مورد استفاده قرار

.گرفته است 

: OPERATOR PANEL (CP11)پنل اپراتور�

ور قادر است علاوه بر اپراتور دستگاه از طريق پنل اپرات

، را مشاهده دستگاهاي ات لحظهكه اطلاع آن ساير نمايد

راپ .كند تنظيم ارامترهاي دستگاه

:بخش هاي زير در اين پنل تعبيه شده است

1.LCDجهت نمايش پارامترها 

 SETTINGصفحه كليد به منظور تنظيم پارامترهاي.2

 چراغ سيگنال.3

 سوئيچ اصلي.4

.نشان داده شده است)5(در شكل ميكروفيدر پنل
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دستگاهپنل)5(شكل
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: (LCD) نمايشگر�

و اطلاع يك ات خروجي جهت نمايش پارامترهاي ورودي

. در پنل دستگاه تعبيه شده است LCD 4x20 عدد

: كي برد� (KEYBOARD) 

و اطلاعات توسط جهت وارد كردن داده هاي مورد نياز

.مي گيرد اپراتور مورد استفاده قرار
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3فصل
 اپراتوري
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 ميكروفيدر اپراتوري دستگاه 

روشن كردن دستگاه

از، به منظور حصول اطمينان از مناسب بودن شرايط قبل

: را چك كنيد موارد زير، روشن شدن دستگاه 

.در مدار باشد RTM-10دستگاه-1

.باشد مخزن دستگاه حاوي مواد افزودني-2

3-RATEباشد مجاز آرد توليدي در محدوده.

د بطوري كه چسبندگيد مدت طولاني در مخزن نمانده باشموا-4

.ايجاد شده باشد

 دستگاه روشن، چرخاندن سوئيچ اصلي روي پنل با

ن آماده خارج كردتمام تست داخليا پس از كنترلر. شود مي

 نمايشگربا روشن شدن دستگاه صفحه اصلي. گرددمي افزودني

. خواهد بود)6(شكل صفحه اصلي به صورت.گرددمي ظاهر
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: موارد زير ديده مي شود نمايشگر اصلي روي صفحه

�RATE :
 RATEمقدار در وضعيتي كه دستگاه در مد اتوماتيك باشد

در خط اول نمايش RTM-10يال از دريافت شده از طريق لينك سر

 اطلاعات RTM-10در وضعيتي كه به هر دليل. داده مي شود 

RATE و يا آلارمي صادر شود كه يا را ارسال ننمايد در صورتي

، در خط اول   تنظيم RATEمايكروفيدر در مد غير اتوماتيك باشد

.شده توسط اپراتور نمايش داده خواهد شد

صفحه اصلي)6(شكل
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�ADTV:
م و با توجه RATEايكروفيدر با توجه به دستگاه عبور آرد

 تنظيم شده ميزان مواد افزودني مورد نياز را برحسب گرم PPMبه

و در خط دوم نمايش مي دهد . بر ساعت محاسبه نموده

�PR[?] :
در انتهاي خط دوم اين عبارت نشاندهنده برنامه فعال

يا4اري مي باشد ميكروفيدر قابليت نگهد  برنامه مختلف براي مواد

و اپراتور مي تواند با استفاده ازكليدهاي شرايط مختلف را دارد

K1 تا K4در. مورد نظررا انتخاب كند برنامه قابل ذكراست كه

ها لازم است كه ابتدا برنامه مورد نظر انتخاب مواقع تنظيم پارامتر

و سپس نسبت به تنظيم آن اقدام شود  .شده

�PPM:
و مـواد افـزودنـي در مقيـاسسبتـن  مخـلوط آرد

PPM (Part Per Million ) مي . شود توسط اپراتور به دستگاه داده

. شود اين عدد در خط سوم نمايش داده مي
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�: RPM 
و RATEدستگاه مايكروفيدر با توجه به  PPM عبور آرد

، پس از آن ني را محاسبه نمود با كه ميزان ماده افزود تنظيم شده

توجه به ساختار فيزيكي دستگاه سرعت چرخش فيدر را محاسبه 

سـك و در خط ميـرده به.دـده وم نمايش  فـركانس اعمالي

Step Motor شـگهب سـونه اي انتخاب مي رعتـود كه فيدر با

. محاسبه شده شروع به چرخش نمايد

عيت اتوماتيك يا غير اتوماتيك بودن در خط چهارم نمايشگر وض

. نشان داده شده است سريالLink يا وضعيت دستگاه

 پارامترها

VMF-20MVF ماموريت خود صحيح به منظور اجراي 

.نمايدميپارامتر را از اپراتور دريافت چندين

.پرداخت خواهيمپارامترهاي ورودي تشريحبه ادامه در
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�: RATE 
ن عبـدر شرايط عادي  براي RTM-10طـور آرد توسـرخ

با. مايكروفيدر ارسال مي گردد  ياRTM-10به هنگام قطع ارتباط

 عبوري آرد را RATEماكروفيدر RTM-10اعمال آلارم در دستگاه

و  RATEدر حالت غير اتوماتيك مايكروفيدر صفر در نظر گرفته

در نظر Manual Rateدرعبور آرد را به اندازه عدد تنظيم شده

.گيرد مي

�: PPM 
، اين مقدار افزودني را در واحد ميليون نشان مي دهد

و دستگاه مقدار افزودني را با ضرب كردن  پارامتر قابل تنظيم بوده

. آرد عبوري محاسبه مي نمايد RATEاين عدد در

�Automatic /Manual 

است اطلاعات Automaticزماني كه مايكروفيدر در مد

RATE به صورت اتوماتيك از دستگاه توزين عبوري دريافت 

كهشود مي مد، ولي زماني يا قرار داردManualمايكروفيدر در
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 فرض Manual Rate عبوري برابرRATE مقدار ارتباط قطع است 

. مي شود

�Feed Try Counter:

خزنم،به منظور جلوگيري از فشردگي بار در محفظه فيدر

 دستگاه از محفظه فيدر توسط يك توري از هم جدا شده بالايي

و اصلي دستگاه به يك فيدرعمودي مجهز است و مخزن بالايي اند

كه در مواقعي كه سطح مواد در مخزن فيدر افقي از نقطه نصب 

و مواد را از مسير  سنسور پايينتر برود فيدر عمودي روشن شده

در صورت پر نشدن مخزن. نمايدتوري به مخزن پايين منتقل مي 

 Feedتنظيم شده در پارامتر پاييني فيدر عمودي به تعداد دفعات 

Try Counter هر ده ثانيه به مدت يك ثانيه روشن مي شود 

 binو پس از آن در صورت خالي بودن مخزن پايين آلارم

emptyصادر ميشود .
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 نحوه تنظيم پارامترها 

در SETTINGمنويپارامترهاي ورودي تنظيم ظورمن به

.در نظر گرفته شده است ميكروفيدر افزار نرم

ميدر وضعيتي كه دستگاه صفحه اصلي را نش با ان  كليد زدن دهد

.صفحه زير ظاهر مي شود

:SET1منوي�

عبارت زير روي، صفحه كليددر زدن كليد با

.گرددمينمايشگر ظاهر

اصليمنوي)7(شكل
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و زدن صحيح PASSWORDمودننواردازپس

به، .روي صفحه نمايش مي دهد راSETنمايشگر صفحه مربوط

, PPMدر اين منو پارامترهاي Manual Rate , Automatic توانميرا

ينبــــ وانميتــــ هاي با زدن كليد. تعيين نمود 

 SETمنوي)9(شكل

 PASSWORDوارد كردن)8(شكل
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لحظـه در هـر. مختلف در ايـن صـفحه جابجـا شـد پارامترهاي

و صورتهب است تنظيم پارامتري كه قابل  چـشمك زن در آمـده

هـر يـك از بـراي تنظـيم مي گيـرد قرار روبروي آن (<)علامت 

راهاپارامتر زن ابتدا پارامتر مورد نظر انتخاب كـرده تـا چـشمك

و  از شود را، صفحه كليد در اين حالت با استفاده  عدد مورد نظر

را SAVE Y/Nتعبـارهاتمام پارامترپس از تنظيم. وارد نماييد

 مقــــادير كليد زدنبا صورت تمايلدرو كرده انتخاب

 خـارج SETو از منـوي جديد وارد شده را در حافظه ثبت كنيد

ص. ويدـش  بزنيدرادـورتي كه كليـدر اين وضعيت در

از LOAD مقـادير قبلـي از حافظـه و  خـارج SETمنـوي شـده

.شويد مي

مـبراي تنظي )<( هنگامي كه كرسر Automaticدـم

و عبارتق Automatic  (Y) Y/Nروبروي زن Y/Nرار دارد چشمك

 نظرد موردم زدن يكي از كليد هاي است با

در اين حالت مد انتخاب شده داخل پرانتز. را انتخاب نماييد

.ودشمي نمايش داده
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كهه SETيدر حالتي كه در منو  دكلي ستيد در صورتي

ازنآرا بزنيد علاوه بر  ير قبليدخارج مي شويد مقا SETمنويكه

SETTING از حافظه باز خواني مي شود.

شانن SET فلوچارت نحوه تغيير پارامترهاي)10(شكل در

.داده شده است 
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SET1 فلوچارت منوي)10(شكل
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:SET2منوي�

عبارت زير روي، صفحه كليددرزدن كليد با

.گرددميرنمايشگر ظاه

و زدن صحيح PASSWORDمودننواردازپس

به، .روي صفحه نمايش مي دهد راSET2نمايشگر صفحه مربوط

 SETمنوي)12(شكل

 PASSWORDوارد كردن)11(شكل
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كه توان تعيين نمودميرا feed tryدر اين منو پارامتر  در حالتي

و چشمك زن feed try روبروي (<)علامت با استقرار گرفته

از. عدد مورد نظر را وارد نماييد، كليدصفحهاستفاده از پس

با صورت تمايلدرو كرده را انتخاب SAVE Y/Nتعبارتنظيم 

 جديد وارد شده را در حافظه ثبت كنيدرامقد كليد زدن

ص. ويدـشخارج SET2و از منوي كهـدر اين وضعيت در ورتي

حادامق بزنيديارادـكلي  LOAD فظهر قبلي از

و از .شويدمي خارج SETمنويشده

 فعال1 شماره نشاندهنده اين است كه برنامه PR[1]عبارت

و در حال تنظيم پارامترهاي مربوط به برنامه . هستيد1است

: FEEDERمنوي�

 در رنج هاي ميكروفيدر بمنظور كاليبره كردن

ده، كل بازه كاري ميكروفيدر مختلف و به  قسمت تقسيم شده

به عنوان. براي هر بازه مشخص شود ضريب بتقريب خطي بايد
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 g/ hour برابر1موردنياز دربرنامه شماره اگرحداكثرخروجيمثال

 200-300و 100-200و0-100 باشد بازه هاي 1000

 ده بازه خطي كار ميكروفيدر مي باشدكه بايد 900-1000......و

. درهر بازه تعيين شودضريب

مي( پس توصيه گردد كه براي تغيير اين پارامتر با واحد خدمات

)از فروش ماه ماشين تماس بگيريد 

: تغييرات روش انجام

عبارت زدن كليدباپس از وارد شدن به منوي اصلي

.گرددميزير روي نمايشگر ظاهر

 PASSWORDوارد كردن)13(شكل
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و زدن صحيح PASSWORDمودننواردازپس 

م، مي راFEEDERربوط به نمايشگر صفحه .دهد نمايش

و RATEاين منو عدددوم خط در  نشان GAIN نوشته شده است

از. است STEPداده شده در خط دوم مربوط به همين با استفاده

. وارد نماييد GAIN عدد مورد نظر براي9تا0كليدهاي اعداد 

 FEEDERمنوي)14(شكل
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راص حال با زدن كليدهاي  فحات بعد يا قبل

و  و ذخيره كنيد GAINانتخاب با. جديد را تنظيم كرده در آخر

. از منو خارج شويد ESCزدن كليد

:  SETUP منوي
 براي هر برنامه  MAX PPMو MAX RATE در اين منو پارامترهاي

 قابل قبول براي RATE اين پارامترها بيشترين ميزانتنظيم است قابل

 اين. قابل تنظيم را مشخص مي نمايد  PPMو بيشترينورودي آرد

.ضروري است  Feeder در منوي  Gain منظور تنظيم دو پارامتر به

:روش انجام تغييرات

 عبارت زير روي5پس از وارد شدن به منوي اصلي با زدن كليد

: صفحه نمايشگر ظاهر مي گردد
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،و زدنيحصح PASSWORDمودننواردازپس

مي راSETUPنمايشگر صفحه مربوط به .دهد نمايش

 پارامترهايينبميتوان هاي با زدن كليد

هر. مختلف در اين صفحه جابجا شد  لحظه پارامتري كه قابل در
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و علامت صورتهباست تنظيم  روبروي (<)چشمك زن در آمده

ازبراي تنظيم مي گيرد قرار آن  ابتدا پارامتر موردهاپارامتر هر يك

و نظر را در اين حالت با استفاده انتخاب كرده تا چشمك زن شود

پس از تنظيم تمام. عدد مورد نظر را وارد نماييد، صفحه كليداز 

 صورت تمايلدرو كرده را انتخاب SAVE Y/Nتعبارهاپارامتر

از كنيدجديد وارد شده را در حافظه ثبت مقادير كليد زدن با و

ص. ويدـشخارج SETUP منوي كهـدر اين وضعيت در ورتي

از LOAD مقادير قبلي از حافظه بزنيدرادـكلي و شده

.شويدمي خارج SETUP منوي

:  PASSWORDتغيير

را PASSWORDتواندمي پراتورا .به دلخواه تغيير دهد دستگاه

ارت زير رويعب.زدهرا+ كليد كار اين براي

 صفحه ظاهر مي گردد
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 PASSWORD كليدصفحه در اين وضعيت با استفاده از

را عبارت، دستگاه با زدن كليد.نماييد را وارد قديم زير

:نشان مي دهد 

 PASSWORD كردن وارد)16(شكل
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و PASSWORDحال مي توانيد   كليد جديد را وارد كرده

ودر اين حالت دستگاه از اين روتي. را بزنيد ن خارج شده

PASSWORD جديد جايگزين PASSWORD قديم مي گردد .

ــا با زدن كليــد ــوان يــ از ميتــــــ

.انصراف داد PASSWORDتغيير
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4فصل
 آلارم ها



��
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 آلارم ها

به منظور آگاهي اپراتور از وضعيت ميكروفيدردستگاه در

آلارم هاي پيش. آلارم پيش بيني شده استدو، ناخواسته

از بيني شده براي  :عبارتند

) مخزن خالي بودن آلارم.1 BIN Empty Alarm) 
 (NON TURN Alarm) آلارم توقف موتور.2

كه بروز آلارم در صورت بروز هر يك از اين آلارم ها علاوه برآن

مي LCDروي صفحه  به صدا در دستگاه نيز شود آژير نمايان

 NON TURNصورت بر طرف شدن وضعيت آلارمدر. آيدمي

. شود START بايست دستگاه به صورت دستي مي
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 تشريح آلارم ها

) ( Empty مخزن خالي بودن آلارم� BIN:

در صورتي كه سطح مواد داخل مخزن فيدر از نقطه نصب

 روشن مي شود تا مواد از سنسور پايين تر برود فيدر عمودي

هر. مخزن بالايي به مخزن فيدر منتقل شود يك10اين عمل  ثانيه

پس. بار انجام مي شود و در مواقعي كه مخزن بالايي خالي باشد

 بار روشن شدن فيدر عمودي مواد به مخزن فيدر نرسد6از 

در تعداد دفعات( را صادر مي كندBin Emptyدستگاه آلارم

 اين آلارم باعث توقف). مشخص مي شود Feed Tryپارامتر

و دستگاه همچنان مواد افزودني موجود در كار دستگاه نمي شود

. مخزن را به خروجي خود منتقل مي نمايد 

:تواند سبب بروز اين آلارم گردد موارد زير مي

 خالي بودن مخزن.1

 فاصله سنسور مخزنمناسب نبودن.2

 مشكل در فيدر عمودي.3
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: رم حركت نكردن موتورآلا� ( NON TURN ) 

چرخش موتور توسط سنسور نصب شده روي محور هم زن

از آنجايي كه در پايين ترين دور موتور. تشخيص داده مي شود 

 ثانيه يك پالس از سنسور صادر مي شود در صورتي30هرًتقريبا

. كه پس از گذشت اين زمان چرخش موتور تشخيص داده نشد

مي. صادر مي شود NON TURNآلارم شود بروز اين آلارم باعث

و منتظر رفع عيب توسط  تا مايكروفيدر به حالت توقف در آمده

. اپراتور مي شود 

:موارد زير مي تواند سبب بروز اين عيب گردد

 گير كردن مارپيچ.1

 پاره شدن تسمه.2

 مناسب نبودن فاصله سنسور دور موتور.3

ر اشكال در موتور يا درايو.4
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5فصل

و سرويس
 نگهداري
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و نگهداري   سرويس

، سرويس ميكروفيدربه دليل حساسيت بالاي كاربري

و بسيار مهم مي . باشدو نگهداري صحيح اين ماشين الزامي

و نگهداري ماشين  بي توجهي يا سهل انگاري در سرويس

آنبروز تواند باعثمي و يا از كار افتادن  خطا در عملكرد ماشين

ميآنهاو رعايت به نكات ذيل لذا توجه. شود . گرددتوصيه

اي�  فيدر مارپيچكنترل دوره

افيدر مارپيچ و دستگاه خروجي نتهاي در قرار گرفته

مارپيچ از جنس. وظيفه انتقال مواد داخل مخزن را به عهده دارد 

ب و به روش سيار دقيق ساخته شده است لازم به ذكر استيل بوده

به مي و باشد كه هر چند وقت يك بار مخزن را كاملاً خالي نموده

و مارپيچ را كاملاً  ، لوله وسيله فشار باد تمام محوطه داخل مخزن

و لوله اطمينان حاصل نماييد  و از درگير نبودن مارپيچ تميز كرده

و لوله آن را تميز كنيد  پيچ بايد كاملاً در وسط لوله مار.و مارپيچ

و لنگ نزند  جهت تنظيم مارپيچ در داخل لوله مي توان. قرار گيرد
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از چهار پيچ تنظيم كه در روي پايه شفت تعبيه شده است استفاده 

.نمود 

اي�  تسمه كنترل دوره

و ، تسمه  پوليهاي تسمه تايم همواره قبل از روشن كردن دستگاه

. فرسوده بودن تسمه آنرا تعويض نماييدرا چك كنيد در صورت
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6فصل
مشخصات
 قطعات



��

 



��

 كنترل سطحسنسور 
Part NO. :                                                           CR18-8DP 

افت

 ولتاژ
 كد TYPE ولتاژ جريان

كارخانه

 سازنده

1.5V 200mA 12-24 
Vdc CYLINDRICAL CR18 -

8DP AUTONICS 

 كنترل دورسنسور
Part NO. :                                                           PR12-2DN 

افت

 ولتاژ
 كد TYPE ولتاژ جريان

كارخانه

 سازنده

2V 200mA 12-24 
Vdc CYLINDRICAL PR12-

2DN AUTONICS 
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 استپ موتور
Part NO. :                                                     BSHB31122 

Input Power 
Supply 

Step 
angle 
(deg) 

Current 
(A/ph) 

Lead 
Wire 
NO. 

Torque 
(n.m) 

كارخانه

 سازنده

220 Vac, 
3.5 A 1.2 4320 SCAMEE 

 درايور استپ موتور
Part NO. :                                                     Q3HB220M 

Unipolar / 
Bipolar 

Max. 
Micro step 

(PPR) 

Output 
Current 

(A) 

Input 
Voltage 

(V) 

كارخانه

 سازنده

3 Phase 60,000 0.3 – 5.2220 VAC HZDEM 
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 موتور فيدر عمودي
Part NO. :  PC440M3T                                                   

Input Power 
Supply Gearbox RPM WTorque 

(n.m) 

كارخانه

 سازنده

230/400 
Vac,50HZ 
0.9/0.52 A 

i=40 70 180 17.9 Mini 
Motor 

 مارپيچ
Part NO. :                                                                          

 طول مارپيچ
(cm) 

عمق گام

(mm) 
 كارخانه سازندهگام ماپيچ

19.9 0.7 3.5 MAH -MACHINE
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 خازن
Part NO. :                                                      

CAPACITY Input Voltage 
(V) 

 كارخانه سازنده

10uf 500 VAC Ducati 

 تسمه
Part NO. :B02034                                          HTD 565 5M   

فاصله

 دنده
عرض تسمه

(mm) 
طول تسمه

(mm) 
نوع تسمه

كارخانه

 سازنده

5M 20 565 HTD  Contitech 
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 الكتريكي دستگاهدياگرام




























